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The noveltj- is that a deHn-oil erolsion (1) is osed 

in stages (c-1), (c-2) and/or (e). (I) contains a finely 

dispersed aq, phase and a continuoas nonfteiaiaWe or hard 
Iv flanable idte higli boilini; ori;. phase (11) ir. t llh 
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I'SE/ADVANTAGES 
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relief layers, Mso, (1) is odourless and non-hazardous. 



The vol. ratio is 80:411-40:60. (I!) consists (partly) 

of chMydiocirbons, aromatic hydrocarbons, esters, 

ethers nik ketones, satd. andlor unsatd. cyclic andlor 
acycic hydrocarbons, esters, ethers id/or ketones, petro- 
leum distilates, hydrojenated petroleum fractions andior 
mixta, of these. (I) also contains O.HO \t\ alcoboKs) 
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Flexographic printing plates were made from a PET 
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© Verfahren zur Herstellung von Druckzylindern mit nahtloser photolymerer Reliefschicht fur den 
Rotationsdruck. 

© Bei einem neuen Verfahren zur Herstellung von Druckzylindern mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht 
fur den Rotationsdruck. bei welchem man ein lichtempfindliches Aufzeichnungselement mit eme^ photop^^^ 
sierbaren Aufzeichnungsschicht nahtlos auf der Oberflache eines Druckzylinders aufbringt/hleriiach.clie OberflS- 
che der photopotymerisierbaren Aufzeichnungsschicht schfeift, danach die geschliffene Oberfiache durch eine 
Behandiung mit einem organischen Losungsmittel oder Losungsmittelgemisch. worin die photopolymerisierbare 
Aufzeichnungsschicht ISslich oder dispergierbar ist. und/oder durch das AuffQllen des Schleifrellefs mit einem 
thermoplastischen Bindemittel und/oder durch eine WSrme- und/oder Druckbehandlung glattet. die photopolyme- 
risierbare Aufzeichnungsschicht mit aktinischem Licht bildmafiig belichtet und hiernach die unbelichteten und 
daher nicht photopolymerisierten Bereiche der bildmafiig belichteten Aufzeichnungsschicht unter Bildung der 
nahtlosen photopolymeren Reliefschicht mit einem geeigneten Losungsmittel oder Losungsmittelgemisch ent- 
wickelt. wird fur die Behandiung der geschliffenen Oberflache mit einem geeigneten organischen Losungsmittel 
Oder LSsungsmittelgemisch und/oder fOr das AuffOllen des Schleifrellefs und/oder fur das Entwickein der 
bildmafiig belichteten Aufzeichnungsschicht eine Emulsion vom Typ "Wasser-in-OI" venwendet, welche eirie fein 
dispergierte waflrige Phase und eine kontinuierliche nichtbrennbare oder schwerbrennbare und/oder hochsieden- 
de organische Phase im Volumenverhaltnis von 90:10 bis 10:90 enthalt. 
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Die vorliegende Erfindung richtet sich auf ein neues. verbessertes Verfahren zur Herstellung von 
Druckzylindern mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht fOr den Rotationsdruck, bei welchem manjin 
lichtempfindliches Aufzeichnungselement mit einer photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht nahtlos 
auf der Oberfiache eines Druckzylinders aufbringt. hiernach die OberflSche der photopolymerisierbaren 
Aufzeichnungsschicht schleift, im Anschlufi daran die geschliffene OberflSche durch eine Beh^dlung mit 
einem organischen LQsungsmittel Oder Losungsmittelgemisch. worin die photopolymensierbare Aufzeich- 
nungsschicht loslich Oder dispergierbar ist. und/oder durch das AuffOllen des Schleifreliefs mU einern 
thermoplastischen Bindemittel und/oder durch eine wan^e- und/oder Druckbehandlung glattet 'tn AnschluJ 
daran die photopolymerisierbare Aufzeichnungsschicht mit aktinischem Licht bildmaOig belichtet und dann 
die bildmafllg belichtete Aufzeichnungsschicht mit einem geeigneten LQsungsmittel Oder Losungsmittelge- 
misch unter Bildung der nahtlosen photopolymeren Reliefschicht entwickelt. r.,= c ^ 

Dieses Verfahren ist. sieht man von der erfindungsgemSBen Verbesserung ab. aus der DE-B-31 25 se* 
bekannt. Bei diesem bekannten Verfahren werden beispielsweise Flexodruckplatten. welche man gemSB der 
DE.C-22 15 090 hergestellt hat. nahtlos auf Druckzylinder montiert. wobei man hierzu das Vorfahren der 
DE.A-27 22 896 verwenden kann.;i^-ft>^,df£Mor^^^^ 

kelt auf eine.Toleranzdicke ± 0.or l^rar^fiffenlNAWe iSs der SI|f hervorgeht. wird 
durch diesen SchleifprozeB die Druckqualitat ganz erheblich beeinlrSchligt. Insbesondere erhatt man nach 
der Entwicklung ein unzureichend ausgebildetes Relief mit ungenOgenden Tiefen. was zu einer schlechten 
Wiedergabequalitat bei feinen Bildelementen fuhrt. Die geringe Relieftiefe beeintrachtigt ferner die Aufia- 
genbestSndigkeit. eine Wirkung. welche durch den erhohten Abrieb. verursacht durch die rauhe geschliffene 

OtterflSche, noch verstSrkt wird. n^^^K^h^ H..r/-h 

Urn dieses Problem zu IQsen. wird in der DE-B-31 25 564 empfohlen. die geschliffene Oberfiache durch 
Behandein mit einem organischen Losungsmrttel Oder LSsun^ttelgemisch. worin die f^^^P^^^^^'^^ 
bare Aufzeichnungsschicht loslich oder dispergierbar ist. ^m^n.j AuBerdem kann das G^attoi * 
geschliffenen Oberfiache auch durch Ausfullen des Schleifrfe mit einem themnoplastischen Bindemitte 
erfolgen 2u diesem Zweck wird das thermoplastische Bindemittel in einem geeigneten Losungsmittel 
oelost und auf die geschliffene OberflSche der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht derart aufge- 
traqen daB das durch den Schleifprozefl verursachte Relief gerade ausgegiichen wird. H.erbei wird die 
Ve^endung von thermoplastischen Bindemittein empfohlen. welche in wSBrigen Oder waBngalkalischen 
Losungen loslich sind. Femer kann das Glatten noch durch eine an sich bekannte Warme- und Druckbe- 

Warden !S solche in wSflrigen oder wSBrig alkalischen LSsungen losliche thermoplastische Binde- 
mittel auf photopolymerisierbare Aufzeichnungsschlchten aufgetragen. welche in organischen Losungsrnit- 
teln Oder Losungsmittelgemischen I6slich oder dispergierbar sind. ergeben sich Probleme bei der nachfol- 
genden Entwicklung der betreffenden biidmSBig belichteten Aufzeichnungsschlchten. weii die fUr die 
Entwicklung geeigneten organischen Losungsmittel oder Losungsmittelgemische nicht das zu GiattunQS- 
zwecken aufgetragene thermoplastische Bindemittel wegzulosen vermogen. In diesen Fallen ist es deshalb 
notwendig. das aufgetragene. in wSBrigen oder wSBrig-alkalischen LSsungen losliche themioplastische 
slnJemittel in einem sog^nannten -p,ewipe"-Schritt wegzuwaschen. Dies bedeutet. dafl be. der Herstellung 
von Druckzylindern mit nahtlosen photopolymeren Reliefschichten ein zusStzlicher Verfahrensschritt not- 
wendig wird. was in der betrieblichen Praxis des reprographischen Betriebs ein schwerwiegender Nachteil 
ist 

' Der wesentliche Nachteil des aus der DE-B-31 25 564 bekannten Verfahrens liegt indes zum einen 
darin daB es nicht bei nahtlos aufgebrachten lichtempfindlichen Aufzeichnungselementen angewandt 
werden kann. welche eine in Wasser oder wSBrig-alkalischen Losungsmitteln losliche oder dispergierbare 
photopolymerisierbare Aufzeichnungsschicht enthalten. und andererseits darin. dafi die bei deni bekannten 
Verfahren angewandten organischen Losungsmittel oder LSsungsmrttelgemische beim GlStten die Oberfia- 
che der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht und beim Entwickein die bildmaOig belichtete Auf- 
zeichnungsschicht so starts angreifen. daB der Verfahrenserfolg. welcher durch das Giatten eigentlich erzielt 
werden soli, sich erst gar nicht einstellt bzw. wieder zunichte gemacht wird. Diese Nachteile lassen sich 
allerdings nur zum Teil dadurch umgehen. daB man sich beim Giatten auf die an sich bekannte Warme- 
und/oder Druckbehandlung beschrankt. Diese Beschrankung ist indes als weiterer Nachteil anzusehen. 

Des weiteren ist aus der US-A.4 847 1 82 ein Verfahren bekannt. bei welchem man Gemische aus 
Terpenen und sogenannten "Nicht-LSsungsmitter wie n-Butanol. 2-Ethoxyethanol. Benzylalkohol. Ethanol. 
2-Butoxyethanol. Isopropylalkohol. 2-(2-Butoxyethoxy)-ethanol. Mineralol, "mineral spirits . Ligroin. Dekan 
Oder Octan in Form waflriger Emulsionen fur die Entwicklung bildmaBig belichteter Aufzeichnungsschlchten 
von lichtempfindlichen Aufzeichnungselementen verwendet. Die Verwendung dieser Emulsionen fur d^ 
eingangs genannte Verfahren zur Herstellung von Druckzylindern mit nahtloser photopolymerer Relief- 
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schicht fUr den Rotationsdruck wird in der US-A-4 847 182 nicht angesprochen. 

Ansonsten werden in den belden nicht vorveroffentlichten Slteren deutschen Patentanmeldungen P 
3908764.6 und P 3908763.8 Verfahren beschrieben, bei welchen Ennulsionen aus organischen Losungsmit- 
teln und Wasser fOr das Entwickein bildmafilg belichteter Aufzeichnungselemente (Flexodruckplatten) 
verwendet werden. Hierbei kommen als organische Losungsmittel chlorierte Kohlenwasserstoffe. gesattigte 
und/oder ungesattlgte cyclische Kohlenwasserstoffe. gesattigte und/oder ungesattigte acyclische Kohlen- 
wasserstoffe, Petroleumdestillate. hydrierte Erdolfraktionen und/oder deren Gemische in Betracht. sofern sie 
jewells fur sich selbst gesehen, berelts nichtbrennbar. schwerbrennbar und/oder hochsledend sind. AuBer- 
dem kommen Gemische langkettiger Alkylester mit Alkylgruppen unterschiedlicher KettenlSnge. welche 
indes nicht nSher spezlfizlert werden. in Betracht. DIese Emulslonen konnen auBerdem npch 0.1 bis 20 
Vol.-% mindestens eines Alkohols wie etwa n-Butanol, n-Pentanol, n-Hexanol. Cyclohexanol. n-Heptanol, n- 
Octanol. n-Dekanol, Laurylalkohol, 3-Methyl-3-methoxybutanol, Benzylalkohol Oder 2,3.5-Trimethylhexanol 
enthalten. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, das eingangs genannte Verfahren weiter zu entwickein, urn 
so zu einem neuen. verbesserten Verfahren zur Herstellung von Druckzylindem mit nahtloser photopolyme- 
rer Reliefschlcht fOr den Rotationsdruck zu gelangen, welches insbesondere die vorstehend genannten 
Nachteile des Standes der Technrk nicht mehr langer aufweist. 

Zur Losung dieser Aufgabe hat uberraschendenweise die Venwendung von Emulslonen vom Typ 
"Wasser-in-Or beigetragen. welche sowohl fur die Glattung der geschliffenen Oberflache der photopolyme- 
risierbaren Aufzeichnungsschichten als auch fur die Entwicklung der bildmaflig belichteten Aufzeichnungs- 
schichten venwendet werden kSnnen. Im Hinblick auf den Stand der Technik war erst recht nicht zu 
erwarten. dafl mit Hilfe der Wasser-ln-Ol-Emulsionen nicht nur die vorstehend beschriebenen Nachteile des 
Standes der Technik vermieden. sondern darOber hinaus auch noch besondere unenwartete Vorteile erzlelt 
werden. Insbesondere war der Befund Uberraschend. daB die Wasser-in-6l-Emulsionen keinerlei QuellschS- 
den an den photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschichten und an den photopolymeren Relieffschichten 
hervorrufen. zu kOrzen Trocknungszeiten fuhren und keinen Langzeitschrumpf der photopolymeren Relief- 
schichten auf den Druckzylinder verursachen. Hinzu kommt noch. dafl diese Wasser-in-OI-Emulsionen keine 
Geruchsljeiastigungen des Bedienungspersonals mehr hervorrufen und sicherheitstechnisch unbedenklich 

sind. . " :i u 

Bei dem Gegenstand der vorliegenden Erfindung handejtjfs^i^ , 
HerstelliJhg:yoh Dhjckzylihderri mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht fOr den Rotationsdruck durch 

A) nahtfoses Aufbrlngen eines lichterhpfiridlichen Aufzeichnungselements mit einer photopolymerisierba- 
ren Aufzeichnungsschicht auf der OberflSche eines Druckzylinders. 

B) Schieifen der OberflSche der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht, 
35 C) Giatten der geschliffenen OberflSche durch 

Ci) eine Behandlung der geschliffenen OberflSche mit einem organischen Ldsungsmittel Oder 
Losungsmittelgemisch, worin die photopolymerisierbare Aufzeichnungsschicht ISslich Oder dispergier- 
bar ist. und/oder 

C2) das AusfUllen des Schleifreliefs mit einem thermoplastischen Bindemittel und/oder 
40 C3) eine WSrme- und/oder Druckbehandlung. 

D) bildmSBiges Bellchten der photopolymerlsieirbaren Aufzeichnungsschicht mit aktinischem Licht und 

E) Auswaschen (Entwickein) der unbelichteten und daher nicht photopolymerisierten Bereiche der 
bildmaBig belichteten Aufzeichnungsschicht mit einem geeigneten Losungsmittel Oder LQsungsmittelge- 
misch, wodurch die nahtlose photopolymere Reliefschicht resultiert, 

45 wobei das neue. verbesserte Verfahren dadurch gekennzeichnet ist, daB man bei den Verfahrensschritten 
(Ci). (C2) und/oder (E) eine Emulsion vom Typ "Wasser-in-OI" venwendet. welche eine fein dispergierte 
waflrlge Phase und eine kontinuierliche nichtbrennbare Oder schwerbrennbare und/oder hochsiedende 
organische Phase im Volumenverhaltnis von 90:10 bis 10:90 enthalt. 

Im folgenden wird das neue. verbesserte Verfahren zur Herstellung von Druckzylindem mit nahtloser 

50 photopolymerer Reliefschicht fOr den Rotationsdruck der KUrze halber als "erfindungsgemafles Verfahren" 
bezeichnet. 

Das erfindungsgemafl wesentliche Merkmal des erfindungsgemSBen Verfahrens ist die Verwendung von 
Wasser-in-Ol-Emulsionen. welche fUr den hier in Rede stehenden Zweck bislang noch nicht angewandt 

worden sind. _ . 

55 Die erfindungsgemafl zu verwendende Wasser-in-OI-Emulsion enthalt eine fein dispergierte waBnge 
Phase und eine kontinuierliche organische Phase. Erfindungsgemafl ist es hier von Vorteil. wenn das 
Volumenverhaltnis der waBrigen Phase zur organischen Phase bei 90:10 bis 10:90 liegt. Es ist durchaus 
moglich. dieses Volumenverhaltnis grSBer, beispielsweise 95:5. oder kleiner. beispielsweise 5:95 — 
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wahlen Indes kommen Wasser-in<il-EmuIsionen. welche solche Volumenverhaltnisse aufweisen, entweder 
nur fUr ganz spezielle Verwendungszwecke in Betracht, Oder die besonderep Vorteile des erfindungsgemS- 
Ben Verfahrens stellen sich nicht immer in zuverlassiger Weise ein. Demnach handelt es sich bei dem 
VolumenverhSltnis von i90:10 bis 10:90 um den optimalen Bereich fQr die Volumenverhaltnisse der Wasser- 
5 in-OI-Emulsion. innerhalb dessen das Volumenverhaltnis von waBriger Phase zu organischer Phase in 
vorteilhafter Weise gezielt eingestellt und dem betreffenden Verwehdungszweck angepaflt werden kann. 

Innerhalb dieses optimalen Bereichs ist derjenige von 70:30 bis 30:70 besonders vorteilhaft. weil die 
erfindungsgemSB zu verwendenden Wasser-ln-OI-Emulslonen. welche ein VolumenverhSltnis in diesem 
Bereich aufweisen. eine besonders gute und dennoch schonende Wirkung bei der GlSttung und der 

10 Entwicklung entfalten. . ^ . w . 

Ganz besonders bevorzugt werden die Wasser-in-Ol-Emulsionen verwendet. welche em Volumenver- 
haltnis im Bereich von 60:40 bis 40:60 aufweisen. Die Verwendung dieser Wasser-in-Ol-Emulsionen bei 
dem erfindungsgemafien Verfahren haben ein besonders vorteilhaftes Eigenschaftsprofil der hiermit herge- 
stellten Druckzylinder mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht zur Folge. 

Der eine wesentliche Bestandtell der erfindungsgemSfi zu verwendenden Wasser-in-OI-Emulsion ist die 
fein disperglerte wSBrige Phase, welche destllliertes Oder entsalztes Wasser Oder normales Leitungswasser 
mit Trinkwasserqualitat enthalt. Vorzugsweise handelt es sich um normales Leitungswasser. 
Hierbei kann die waerige Phase noch geeignete Zusatzstoffe gelost enthalten. 

Beispiele geeigneter Zusatzstoffe sind wasserlosliche organische und anorganische SSuren Oder Basen. 
organische und anorganische saure und basische Salze. Komplexbildner und geruchsverbessemde Stoffe. 

Diese Zusatzstoffe werden In solchen Mengen verwendet. dafl sie die Bildung und die Stabilit&t der 
erfindungsgemSBen Wasser-in-6l-Emulsion nicht beeintrSchtigten. 

Der andere wesentliche Bestandtell der erfindungsgemSfi zu verwendenden Wasser-in-OI-Emulsion .st 
die kontinuierliche organische Phase, welche als solche nichtbfennbar oder schwerbrennbar und/oder 
25 hochsiedend ist. Hierbei bedeutet "nichtbrennbar". daB die betreffende organische Phase fUr sich selbst 
gesehen unter dem Sauerstoffpartialdruck der Luft die Verbrennung nicht aufrechterhalt. "Schwerbrennbar" 
bedeutet daB die organische Phase fur sich selbst gesehen einen Flammpunkt nach DIN 51 755 oder DIN 
51 758 oberhalb 45. vorzugsweise 50 und insbesondere 60"C hat. "Hochsiedend" bedeutet. daB die 
betreffende organische Phase einen Siedepunkt oder Siedebereich oberhalb 120. vorzugsweise 150 und 

30 insbesondere 160* C hat. ^ ... . xi „ 

Geeignete organische Phasen bestehen in der Hauptsache aus chlorierten Kohlenwasserstoffen. aroma- 
tischen Kohlenwasserstoffen. Estern. Ethem und/oder Ketonen. gesattigten und/oder ungesattigten cycli- 
schen Kohlenwasserstoffen, Estern, Ethem und/oder Ketonen. gesattigten und/oder ungesSttigten acycli- 
schen Kohlenwasserstoffen, Estern, Ethem und/oder Ketonen. Petroleumdestillaten, hydrierten Erdolfraktio- 
35 nen und/oder deren Gemischen. welche allesamt fUr sich selbst gesehen bereits nichtbrennbar oder 
schwerbrennbar und/oder hochsiedend sind. 

Beispiele gut geeigneter organischer Phasen sind organische L6sungsmittel oder LSsungsmittelgemi- 
sche welche bereits zu Zwecken der Entwicklung nicht photopolymerisierter Bereiche bildmaBig belichteter 
Aufzeichnungsschichten verwendet worden sind. Beispiele besonders gut geeigneter organischer Phasen 
40 bzw. organischer LSsungsmittel oder L6sungsmittelgemische gehen aus den Patentschriften EP-A-0 228 
676 (US-A-4 806 452). EP-A-O 332 070. US.A-4 847 182. EP-A-O 355 789. DE-A-38 36 402. DE-A-38 36 403 
Oder DE-A-38 36 404 hervor. , ^ 

AuBerdem kann die erfindungsgemaB zu vewendende Wasser-in-OI-Emulsion. bezogen auf ihre Ge- 
samtmenge. 0.1 bis 30 Vol.-% mindestens eines Alkohols und/oder 0.001 bis 20 Vol.-% mindestens einer 
45 otjerflSchenaktiven Verbindung enthalten. 

AuBerdem kann die erfindungsgemaB zu verwendende Wasser-in-OI-Emulsion geeignete geruchsver- 
bessemde Stoffe in einer solchen Menge gelost enthalten. daB die Bildung und die StabilitSt der Emulsion 
nicht beeintrachtigt werden. ^ • ^ 

Die erfindungsgemaB zu verwendenden Wasser-in-Ol-Emulsionen sind an sich bekannte Stoffe und sind 
50 beispielsweise aus den Patentschriften US-A.4 446 044. US.A-3 929 499. JP.A-54/063108 (Derwent- 
Kurzreferat Nr 48178 B/26). US-A-4 438 009. US-A-4 163 673. US-A-4 704 225. JP-A-59/033396 (Derwent- 
Kurzreferat Nr. 84-084544) und JP-A-53/1 02280 (Chem, Abstr,. Band 90. 1979. Kurzreferat Nr. 8005 j) 

bekannt. . . . 

Methodisch bietet die Herstellung der Wasser-in-Ol-Emulsionen zur Verwendung in dem erfindungsge- 
55 maBen Verfahren keine Besonderheiten. sondem erfolgt in Oblicher und bekannter Weise durch das 
Zusammengeben der gewunschten Bestandteile in den gewunschten Mengen unter intensiver Durchmi- 
schung durch RUhren. VersprOhen und Umpumpen. Hierbei ist es von Vorteil. die betreffenden BestandteHe 
zusammen in einem Vorratsbehalter aufzubewahren und hieraus die erfindungsgemaB zu ven/vendende 
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Wasser-ln-6l-Emulsion unmittelbar vor Ihrer Verwendung herzustellen. 

Die Verwendung der vorstehend im Detail beschrlebenen Wasser-in-6l-Emulslonen bei dem erfindungs- 
'gemS0en Verfahren hat besondere unerwartete Vorteile zur Folge. So sind die erfindungsgemafl zu 
venwendenden Wasser-ln-dl-Emulsionen weltgehend Oder v5llig geruchlos Oder sle weisen einen Im 
Vergleich zu der reinen organischen Phase deutlich geringeren Oder erhebllch angenehmeren Geruch auf. 
Sofern keine nichtbrennbare organische Phase wie beispielsweise Tetrachlorethylen verwendet wird, ist ihr 
Flammpunlct im Vergleich zur reinen. ohnedies schon schwerbrennbaren organischen Phase deutlich 
erhoht. weswegen fOr die Anwendung der Wasser-in-Ol-Emulsionen bei dem erfindungsgenr^SBen Verfahren 
keine explosionsgeschQtzten Aniagen notwendig sind. FOr den Fall. 6aB eine vergleichsweise stark toxische 
organische Phase In der erfindungsgemaB zu verwendenden Wasser-in-OI-Ennulsion enthalt^n ist. kann die 
Emission der betreffenden organischen Phase durch einen erheblich geringeren technischen Aufwand 
\ unterdruckt werden, als dies bei der Venwendung der reinen organischen Phase der Fall ist. so daB die von 
\ den Gesetzgebern vorgeschriebenen Maximalwerte fur die Emission der betreffenden reinen organischen 
' Phase signifikant unterschritten werden. weswegen die Verwendung der betreffenden Wasser-rn-OI-Emulsio- 
nen auch aus sicherheitstechnischen, Skologischen und gesundheitlichen GrUnden von Vorteil ist. Deshalb 
konnen auch die betreffenden erfindungsgemafl zu ven^vendenden Wasser-in-6l-Emulsionen be! deutlich 
hoheren Temperaturen verwendet werden, was ihre ohnehin schon vorzugliche Losungskrafl noch weiter 
steigert. Daruber hnaus kann die bei dem erfindungsgemaflen Verfahren verbrauchte Wasser-in-OI-Emul- 
sion. selbst wenn sie eine besonders hochsiedende organische Phase enthalt. in einfacher Weise durch 
Destination Oder Wasserdampfdestillation bei Normaldruck gereinigt und im Anschlufi daran wieder venwen- 
det werden. 

Methodisch gesehen bietet auch das erfindungsgemafie Verfahren keine Besonderheiten, 
montiert in ubiicher und bekannter Weise ein lichtempfindliches Aufzeichnungselement mit emar 
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.^^^^^^l^iui^i^uf^it & feiigen Oa«:?^Wef^erf^ 
^^^"d^t^i^r^Sd^pri^B hervorgerufene Oberflachenrauheit mu0 indes wieder geglattet 

werden. 

Sofern die erfindungsgemafl zu verwendenden Wasser-in-Ol-Emulsionen fUr das Entwickein der bildm&- 
35 flig belichteten nahtlosen Aufzeichnungsschicht des Druckzylinders verwendet werden. kommen fOr das 

Glatten die aus der DE-B-31 25 564 bekannten Verfahren in Betracht. Es ist indes erfindungsgemSB von 

Vorteil, auch fur das Glatten Wasser-inrOI-Emulsionen zu venwenden. 

In erfindungsgemafler Verfahrensweise wird hierzu die geschliffene Oberflache der photopolymerisier- 

baren Aufzeichnungsschicht des nahtlos montlerten lichtempfindlichen Aufzeichnungselements mit der 
40 vorstehend beschrlebenen Wasser-in-OI-Emulsion behandelt. Hierbei kann man die Wasser-in-OI-Emulsion 

manuell mit einem Baumwolltupfer. Schwamm oder Pinsel Oder durch Eintauchen der geschliffenen 

Oberflache in ein Bad aufbringen. Die Wasser-ln-OI-Emulsion kann natOrllch auch maschinell durch 

Bespruhen Oder AnspUlen aufgebracht werden. 

Erfindungsgemafl ist es von Vorteil. den Druckzylinder mit dem nahtlos montlerten und in seiner 
45 Oberflache geschliffenen lichtempfindlichen Aufzeichnungselement derart in ein Bad einzutauchen. dafl nur 

die Oberflache der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht mit der Wasser-in-5l-Emulsion in Beruh- 

rung kommt. und dabei den Druckzylinder langsam zu drehen. 

Nach einer weiteren AusfUhrungsform kann das Glatten der geschliffenen Oberflache auch durch 

Ausfullen des Schleif reliefs mit einem thermoplastischen Bindemittel erfolgen. 
50 Zu diesem Zweck wird das thermoplaslische Bindemittel in erfindungsgemafler Verfahrensweise in der 

Wasser-in-6l-Dispersion gelost. Hierbei zeigt sich ein welterer Vorteil des erfindungsgemaflen Verfahrens. 

kann doch in der erfindungsgemafl zu verwendenden Wasser-in-6l-Emulsion nicht nur ein in Wasser Oder 

waflrig alkalischen Losungen ISsIiches Bindemittel. sondern auch ein in organischen Losungsmittein 

losliches Bindemittel gelSst und hiernach auf der geschliffenen Oberflache aufgetragen werden. Deswegen 
55 kann auch das erfindungsgemSfle Verfahren erheblich breiter variiert und sehr viel besser spezlellen 

Anwendungszwecken angepaflt werden, als dies be! den bekannten Verfahren der Fall ist. 

Beispiele gut geeigneter thermoplastischer Bindemittel. welche in wSBrigen oder wSflrig alkalischen 

Losungen loslich sind. sind Polyvinylalkohol. Polyvinylpyrrolidon. Polyacrylsaure. Polymethacrylsaure sowie 
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deren Copoiymerisate mit AcrylsSure- und Methacrylsaureestern oder -amiden. partiell Oder vollstSndig 
verseifte MaleinsSureanhydrid enthaltende Copoiymerisate. Carboxylgruppen enthaltende Copolymere von 
Styrol. Butadien. tsopren oder Acrylnitril oder natOrliche Polymere wre Alglnsaure. Pektinsaure, Chelatine. 
Albumin oder Casein. . 

5 Beispiele geeigneter thermoplastischer Losungsmittel welche in organischen Losungsmittein loslich 
sind sind Polyamide. Polyvinylacetat. Polyvinylpropionat. Polyalkylmethacrylate wie Polymethylmetliacrylat. 
Polystyrol. Polybutadien, Polyisopren und Polycarbonat. 

Das Aufbringen des thermoplastisclien Bindemittels kann noanuell durch Aufstreichen, Behandeln mit 
Tampons Oder SchwSmmen, die mit der betreffenden Wasser-in-Ol-Emulsion getrSnkt sind, oder durch 

10 Aufrakein der Wasser-in-Ol-Emulsion erfolgen. 

Unabhangig davon. welclie der beiden erfindungsgemaflen Verfahrensvarianten man wShlt. sind die 
Trocknungszeiten nach dem Glatten kurzer als bei dem herkommlichen Verlahren. 

Nach dem Glatten werden die pliotopolymerisierbaren Aufzeichnungsschiclnten der nahtlos montierten 
lichtempfindlichen Aufzeichnungselemente in ubiiclier und bekannter Weise mit aktinischem Licht einer 

15 WellenlSnge X von 230 bis 450, insbesondere 300 bis 450 nm. bildmafiig belichtet. HierfOr geeignete 
Lichtquellen sind z.B. die Strahlung der Sonne. handelsObliche UV-Ruoreszenzrohren. Quecksilbermittel-, 
-hoch- und -niederdruckstrahler. superaktinische Leuchtstoffrohren. Xenonimpulslampen. mit Metalliodiden 
dotierte Lampen oder Kohlebogenlampen. Vorteiihatterweise wird die Belichtung mit aktinischem Licht in 
einem Rundbellchter durchgefuhrt. 

20 Dem Belichtungsschritt schliefit sich im weiteren Verlauf des erfindungsgemafien Verfahrens das 
' Auswaschen (Entwickein) der unbelichteten und daher nicht photopolymerisierten Bereiche der bildmSfiig 
belichteten Aufzeichnungsschicht unter Bildung der nahtlosen photopolymeren Reliefschicht ah. 

Sofern beim Glatten bereits in erfindungsgemSBer Verfahrenswelse Wasser-in-Ol-Emulsionen ange- 
wandt worden sind. kann das Entwickein in ubiicher und bekannter Weise durchgefOhrt werden. Erlindungs- 

25 gemSB ist es indes von ganz besonderem Vorteil. wenn auch fur das Entwickein die vorstehend im Detail 
beschriebene Wasser-in-6l-Emulsion verwendet wird. Hierbei wird das Entwickein in ubiicher und bekannter 
Weise in den bekannten Spruh-. Bursten- und Reibewaschern bei. Temperaturen von 20 bis 50 C 
durchgefOhrt. Dabei zeigt es sich. dafi die fur eine bestimmte Auswaschtiefe notwendige Auswaschzeit bei 
der Verwendung der erflndungsgemafl zu verwendenden Wasser-in-6l-Emulsion trotz ihres hohen Wasser- 

30 gehalts entweder gar nicht oder nur unwesentlich hoher ist als im Falle der Verwendung der reinen 
organischen Phase. daB aber die Losungsmittelaufnahme der zuruckbleibenden photopolymeren Relief- 
schicht in vielen Fallen verringert wird. Dadurch verbessert sich nicht nur die Oberwaschresistenz der 
photopolymeren Reliefschichten ganz erheblich. d.h. auch wenn die fOr eine bestimmte Relieftiefe notwendi- 
ge Auswaschzeit Uberschritten wird. werden fehlerfreie Reliefstrukturen erhalten. sondern die in erfindungs- 

35 gemSfier Verfahrenswelse hergestellten photopolymeren Reliefschichten zeigen bei ISngerer Ugerung oder 
bei Dauergebrauch nicht mehr den Langzeitschrumpf. Dieser Langzeitschrumpf kann. wenn er ausgepragt 
ist. zur volligen Unbrauchbarkeit der betreffenden Druckzylinder mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht 
fOhren. Die Erhohung der Obenvaschresistenz und die Vermeidung des Ungzeitschrumpfes sind Vorteile. 
welche vor allem fUr Druckzylinder, die dem hochqualitativen Rasterflexodruck dienen. von Bedeutung sind. 

40 Auch die AusbruchstabilitSt der Reliefstrukturen wird durch die Ven<vendung der Wasser-in-Ol-Emulsio- 
nen erheblich verbessert. Dies ist von ganz besonderer Bedeutung bei Druckzylindem mit dicken weichela- 
stischen flexographischen Reliefschichten mit tiefem Relief, wie sie beispielsweise Im Kartonagen- und 
Wellpappendruck eingesetzt werden. 

Ein weiterer Uberraschender Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens. welcher sich aus der Verwen- 

45 dung der Wasser-ln-Ol-Emulsionen ergibt. betrifft die druckende OberflSche der Druckzylinder. Diese 
druckende Oberflache ist von einwandfreier Beschaffenheit und weist keine unenwunschten Oberflachen- 
strukturen in der Form von Runzein oder Wurmchen, d.h. die sogenannte Orangenhaut auf. sondern sie ist 
gleichmaBig glatt oder mattiert. Aufierdem bleiben keine RUckstande an photopolymerisierbarem Material in 
der Form von sogenannten Tropfnasen auf der druckenden Oberflache zuruck. was im Hinblick auf die 

50 Qualitat der Druckerzeugnisse. welche mit den betreffenden Druckzylindem hergestellt werden, ein nicht zu 
unterschatzender Vorteil ist. 

Ein weiterer uberraschender Vorteil ist die Tatsache, daB sich aus der Venwendung der Wasser-in-OI- 
Emulsionen als EntwIckleriSsungsmittel keine verfSngerten Trocknungszeiten nach der Entwicklung erge- 

ben. ^ 
55 Vorteilhaft ist femer, daB sowohl die Glattung als auch das Entwickein mit Hilfe der Wasser-in-OI- 
Emulsion in nIcht exposionsgeschOtzten Geraten durchgefuhrt werden kann. AuBerdem kann die Absaugung 
der betreffenden Gerate wegen des geringen Eigengeruchs und/oder der deutlich verringerten ToxizitSt der 
Wasser-in-6l-Emulsionen stark reduziert werden. 
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Die In erfindungsgemafier Verfahrensweise erhaltenen Druckzylinder mit nahtloser photopolymerer 
Reliefschicht fOr den Rotationsdruck konnen noch in Halogen enthaltenden oder liefernden BSdern haloge- 
niert. in reduzlerenden Badern nachgewaschen und erneut getrocknet werden. Altemativ Oder im Nachgang 
zu dieser Behandlung konnen die Druckzylinder noch mit aktlnischem Ucht. Insbesondere Licht einer 
5 Wellenlange X von 5 250 nm. vollflachig belichtet werden. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemafien Verfahrens ist es, daB es mit Hllfe zahlreicher bekannter 
lichtempfindlicher Aufzeichnungselemente. mit photopolymerisierbarer Aufzeichnungsschicht mit gutem Er- 
folg ausgefOhrt werden kann. Solche bekannten lichtempfindlichen Aufzeichnungselemente umfassen Obli- 
cherweise einen dimensionsstabilen Trager und mindestens eine photopolymerisierbare lichtempfindliche 
10 Aufzeichnungsschicht. die mindestens ein Polymer als Bindemittel. mindestens ein photopolymerisierbares 
! Monomeres. welches mit dem monomeren Bindemittel vertrSglich ist. und mindestens einen Photopolymeri- 
\ sationsinitiator enthalt. Diese lichtempfindlichen Aufzeichnungselemente werden von der Fachwelt auch 
\ etwas ungenau als "Hochdruckplatten" oder. sofem ein elastomeres Polymer als Bindemittel verwendet 
'wird. als "Flexodruckplatten" bezeichnet. 
75 Die photopolymerlsierbaren Aufzeichnungsschichten dieser Hochdruck- oder Flexodruckplatten konnen 
auBer den vorstehend genannten essentiellen Komponenten noch geeignete Zusatzstoffe wie Inhibitoren der 
thermisch initiierten Polymerisation, Farbstoffe. Pigmente. photochrome Stoffe, Uchthofschutzmittel. Weich- 
macher. Antioxidantien. Antiozonantien. Mittel zur Verbesserung der Reliefstruktur. Vernetzungshilfsmittel. 
FluBmittel, Trennmittel. Fullmittel und/oder Verst§rkerfullstoffe in wirksamen Mengen enthalten. Hierbei 
k6nnen die Hochdruck- oder Flexodruckplatten mehrere dieser photopolymerlsierbaren Aufzeichnungs- 
schichten Obereinanderliegend und haftffest miteinander verbunden enthalten. wobei diese einzelnen Schich- 
ten von stofflich gleicher. in etwa gleicher oder unterschiedlicher Zusammensetzung sein kSnnen. 

Beispiele geeigneter lichtempfindlicher Aufzeichnungselemente. mit deren Hilfe das erfindungsgemSBe 
Verfahren in vorteilhafter Weise durchgefOhrt werden kann. sind aus den Patentschriften EP-B-0 084 851, 
US-A-4 323 636 US-A-4 369 246. US-A-4 323 636. EP-B-0 133 265. US-A-4 162 919. US-A-4 320 188 (DE- 
A-29 42 183). EP-B-0 027 612, DE-A-29 39 989. DE-C-22 15 090. EP-A-0 293 750, EP-A-0 231 002, EP-A-0 
226 153. EP-A-0 223 1 14 und EP-A-0 326 977 bekannt. 

Nicht zuletzt erwelst es sich als ganz besonders bedeutsamer Vorteil des erfindungsgemSBen Verfah- 
rens. daB bei dem Ausfilllen des Schleifreliefs mit einem thermoplastischen Bindemittel in erfindungsgema- 
Ber Verfahrensweise photopolymerisierbare, Aufzeichnungsschichten und thermoplastische Bindemittel v6llig 
unterschiedlicher Loslichkeitseigenschaften miteinander kombiniert werden konnen. ohne daB hiernach bei 
der Entwicklung der bildmaBig belichteten Aufzeichnungsschichten ein zusatzlicher Entwicklungs- oder 
"pen«fipe"-Schritt notwendig wird. Ganz im Gegenteil konnen die nahtlos aufgebrachten bildmaBig belichte- 
ten Aufzeichnungsschichten mit Hilfe des erfindungsgemaBen Verfahrens in einem Arbeitsgang entwickelt 
35 werden. 

Die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Druckzylinder mit nahtloser photopolymerer 
Reliefschicht eignen sich ganz hervorragend fUr den endlosen Rotationsdruck. Hierbei erwelsen sie sich als 
ausgesprochen stabil gegenuber den Losungsmittein der ubiicherweise verwendeten Hochdruck- oder 
Flexodruckfarben und liefern exzellente Druckerzeugnisse in besonders hoher Auflage. Nach ihrem Ge- 
40 brauch konnen sie ISngere Zeit gelagert und danach wieder ven^rendet werden, ohne daB eine VerSnderung 
des Druckblldes zu befOrchten wSren. Somit wSren dann mit Hilfe des erfindungsgemaBen Verfahrens nicht 
nur die Qualltatsverluste, welche bekanntermaBen durch den SchleifprozeB verursacht werden, wieder 
behoben. sondern es werden darUber hinaus auch noch weitere besondere Vorteile erzielt. 

45 Beispiele und Verglelchsversuche 

Die Flexodruckplatten. welche fUr die Beispiele und Verglelchsversuche venwendet wurden. wiesen 
allesamt eine 125 um starke. mit einem Polyurethanhaftlack beschichtete Polyethylenterephthalatfolie als 
dimensionsstabilen Trager auf. Ihre photopolymerisierbaren rellefbildenden Aufzeichnungsschichten waren 

60 2700 um dick und bestanden aus 

87,952 Gew.-% des Styrol/lsopren/(Styrol-Butadien)-Dreiblockmischpolymerisats gemaB der EP-A-0 

027 612. 

5 Gew.-% eines Paraffin6ls. 

5 Gew.-% Hexan-1 ,6-dlol-diacrylat. 

55 1 .2 Gew.-% Benzildimethylacetal, 

1.2 Gew.-% 1 ,2,6-Di-tert.-butyl-p-kresol und 

0.008 Gew.-% des Farbstoffs Solvent Black (C.I. 26 150). 

Diese Flexodruckplatten wurden. wie in derfDE.A-27 22 896 beschrieben. nahtlos auf je einen 
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Druckzylinder montiert. 
Beispiele 1 bis 3 

Herstellung von Druckzylindern mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht fur den Rotationsdruck nach 
dem erfindungsgemaBen Verfahren 

Versuchsvorschrift: 

FOr die DurchfUhrung der Beispiele 1 bis 3 wurden 3 der vorstehend beschriebenen nahtlos beschichte- 
ten Druckzylinder zur Erzielung der erforderlichen Rundlaufgenauigkeit auf eine Dickentoleranz von ± 10 um 

geschliffen. ««. , 

Hiernach wurde das Schleif relief des Druckzylinders des Beispiels 1 unter gleichm&Bigem langsamem 
Drehen (10 UpM) in die Wasser-in-6l-Emulsion der folgenden Zusammensetzung getaucht: 

- 40 Vol.-% des entaromatisierten Testbenzins Exxsol® D 60 der Firma Esso (Siedebereich 186 bis 
217' C; Flammpunkt nach DIN 51 755 61* C; geruchlos; Aromatengehalt S 1 %; Gehalt an naphtheni- 
schen Kohlenwasserstoffen 35 %; Paraffingehalt 2 64 %) 

- 10 Vol.-% n-Butanol und 

- 50 Vol.-% Leitungswasser. 

Zum Zwecke der Stabilisierung enthielt die Wasser-in-6l-Emulsion einen nichtionischen Emulgator. Die 
Behandlungsdauer lag bei 30 Sekunden. Nach der Behandlung war die OberflSche des Druckzylinders des 
Beispiels 1 einwandfrei geglSttet, ohne dafl es zu einer starken Quellung des Schleifrellefs gekommen wSre. 

Im AnschluiJ daran wurde die Emulsion von der DruckzylinderoberflSche mit reinem Exxsol® D 60 
abgespult. Hiernach wurde der Druckzylinder kurz getrocknet. 

Hiernach wurde die Oberflache der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht des Druckzylinders 
mit einer dOnnen Trennschicht aus einem Polyamid (Macromelt® 6900 der Firma Henkel) in einer Dicke von 
3 um beschichtet. 2u diesem Zweck wurde eine 5 %ige Losung des Pojyamids In n-Butanol verwendet. 

Der Druckzylinder des Beispiels 2 wurde wie der des Beispiels 1 geglattet. nur daiJ die Oberflache nach 
dem Glatten mit einer waflrigen TensidlSsung abgespOlt wurde und die photopolymerisierbare Aufzeich- 
nungsschicht des Druckzylinders des Beispiels 2 mit einer 2 um starken Trennschicht aus einem 
Propfcopolymer aus Ethylenoxid mit Polyvinylalkoholseitenketten (Mowiolcg> 04/M1 der Firma Hoechst) 
beschichtet wurde. Hierbei wurde das Pfropfcopolymer aus einer Losung aus Propanol/Wasser im Volumen- 
verhSltnis von 8:2 aufgetragen. 

Im Unterschied zu den Druckzylindern der Beispiele 1 und 2 erfolgte beim Druckzylinder des Beispiels 
3 das Giatten und das Auftragen der Trennschicht bzw. das AusfQIIen des Schleifreliefs in einem 
Arbeitsgang. Hierzu wurde eine Wasser-in-OI-EmuIsion venwendet. welche aus 50 Vol.-% Exxsol® D 60 und 
50 Vol.-% einer 3 gew.-%igen wafirigen Losung von Mowiol® 04/M1 bestand. Der Zusatz eines Emulgators 
zur Stabilisierung der Wasser-in-OI-Emulsion war hierbei nicht notwendig. Nach dem Trocknen resultierte 
ein Druckzylinder, dessen nahtlose photopolymerisierbare Aufzeichnungsschicht geglattet und von einer 2 
um starken Trennschicht aus dem Pfropfcopolymer Mowiol® 04/M1 gleichmSBig bedeckt war. 

FOr die bildmSfllge Belichtung mit aktinischem Licht wurde eine auf dem Flexodruckplattengebiet 
Obliche und bekannte Negativ-Vorlage ven^fendet. Die Belichtung selbst erfolgte in einem Rundbelichter mit 
einer Belichtungszeit von 6 Minuten. 

Im Anschlufi daran wurden die bildmaiSig belichteten Druckzylinder der Beispiele 1 bis 3 mit der 
Wasser-in-6l-Emulsion des Beispiels 1 entwickelt und danach getrocknet. 

Vor den Druckversuchen wurde die durchschnittliche Napfchentiefe in den nahtlosen photopolymeren 
Reliefschichten der Druckzylinder der Beispiele 1 bis 3 in Oblicher und bekannter Weise bestimmt. Hiernach 
wurden die Druckzylinder der Beispiele 1 bis 3 in eine Flexodruckmaschine eingesetzt und zum Drucken 
mit Qblichen und bekannten Flexodruckfarben verwendet. 

Die Tabelle 1 iaBX noch einmal die wichtigsten Parameter des erfindungsgemaflen Verfahrens zusam- 
men, und die Tabelle 2 gibt einen Uberblick uber die erhaltenen Versuchsergebnisse. 

Vergleichsversuche VI bis V4 

Die Herstellung von Druckzylindern mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht fOr den Rotationsdruck 
nach bekannten Verfahren 

Versuchsvorschrift: 



8 



EP 0 469 375 A2 



10 



IS 



Bel dem Vergleichsversuch V1 wurde im wesentllchen wie bei dem Beispiel 1 verfahren. nur daB die 
geschllffene OberflSche der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht nicht geglattet wurde. 

Bei den Vergleichsversuchen V2 und V3 wurde auf das Schleifen verzichtet. Stattdessen wurde bei dem 
druckzylinder des Vergleichsversuchs V2 in Oblicher und bekannter Weise eine Trennschlclit aus IS/lowlol® 
04/M1 aufgebracht. und auf den Drucltzyllnder des Vergleichsversuchs V3 wurde eine Trennschicht aus 
Makromelt® 6900 aufgetragen. Bei dem Vergleichsversuch V4 wurde im wesentlichen wie bei dem Beispiel 
1 verfahren, nur da/3 fur das Glatten l.l,1-Trichlorethan und fOr das Entwickein eine Mischung aus 
Tetrachlorethylen und n-Butanol im Volumenverhaitnis von 80:20 verwendet wurde. 

Wie bei den Beispielen 1 bis 3 wurde bei den Vergleichsversuchen VI bis V4 vor dem Drucken mit den 
Druckzyllndern die durchschnittllche Napfchentiefe in den nahtiosen photopolymeren Reli^fschichten be- 
! stimmt. AuiSerdem wurde darauf geachtet, ob die Reliefschichten der Vergleichsversuche VI bis V4 
langequollen waren oder nicht. Hiernach wurde mit den Druckzyllndern . der Vergleichsversuch VI und V4 
\wie bei den Beispielen 1 bis 3 beschrieben gedruckt. 

Die Tabelle 1 faBt noch einmal die wichtigsten Verfahrensparameter zusammen, und die Tabelle 2 und 
^ibt einen Uberblick Uber die erhaltenen Versuchsergebnisse. 

Der Vergleich der in der Tabelle 2 zusammengestellten Versuchsergebnisse der Beispiele 1 bis 3 mit 
denjenigen der Vergleichsversuche VI bis V4 belegen die Oberlegenheit des erfindungsgemaflen Verfah- 
rens. 
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Tabelle 1 : 

Die Herstellung von Druckzy 1 indern mil nahtloser photopolymeren Relief- 
schicht nach dem erf indungsgemapen Verfahren (Beispiele 1 bis 3) und in 
ublicher und bekannter Weise (Vergleichsversuche Vl bis V4) ; 
Ver f ahrensparamter 



30 



35 



40 



Bei- verfahrensparameter: 
spiel Schleifen Glatten mit 



1 ja 

2 ja 

3 ja 



vergl 

VI 
Ml 

v3 

V4 



Vers, 
ja 



ja 



w/O-Eia) 
w/O-Eia) 



Entwickein 
mit 



1, 1, 1-Trichlorethan 



W/O-Eia) 
W/O-Eia) 
W/O-Eia) 



W/O-Eia) 
W/O-Eia) 
W/O-Eia) 
Per/Bu«) 



Trennschicht 
aus 



Polyami 

Pfropf copolymer^) 
Pf ropf copolymer^ ) 



Polyamid^) 
Pfropf copolymer^) 
Polyami dt>) 
Polyamid^) 
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a) wasser-in-5l-Emulsion aus Exxsol® D 60 (40 Vol.-%), 
n-Butanol (10 Vol.-%) und Wasser (50 Vol.-%) 



50 



^) Makromelt® 6900 der Firma Henkel 
Mowiol<9 04/Ml der Firma Hoechst 



^) WdSser-in-5l-Emulsion aus Exxsol® 0 60 (50 vol.-%) und 3 %iger 
wapriger Mowiol® 04/Ml-Ldsung 



55 



6) Gemisch aus Perchlorethy len und n-Butanol im Volumenverhaitnis 80:20 
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Tabelle 2: Versuchsergebn i sse 
Bei- versuchsergebnisse: 

spiel durchschni ttliche Quel lung Auflagen- Druckbi ld und 
Napfchentiefe der Relief- starke wUdergabe der 

fm schicht Negati vvorlage 



1 50 

2 60 

3 57 



keine 
keine 
keine 



>500.000 exzellent, 

vollig detailgetreu 
>500 . 000 exzel 1 ent , 

vollig detailgetreu 
>500.000 exzellent, 

vollig detailgetreu 



vergl. Vers. 

VI 25 

v2 60 

V3 52 

V4 57 



keine 
keine 
keine 



50.000 schlecht, sehr ungenau 
100.000 schlecht, ungenau 
100.000 schlecht, ungenau 
>500.000 gut, nicht vollig 
detai Igetreu 



PatentansprUche 

1. Verfahren zur Herstellung von Druckzylindern mit nahtloser photopolymerer Reliefschicht fUr den 
Rotationsdruck durch 

A) nahtloses Aufbringen eines lichtempfindlichen Aufzeichnungselements mit einer photopolymeri- 
slerbaren Aufzeichnungsschicht auf der OberflSlche eines Dmckzylinders. 

B) Schleifen der OberflSche der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht. 

C) Glatten der geschllffenen Oberflache durch 

Ci) eine Behandlung der geschliffenen Oberflache mit einem organischen LSsungsmittel oder 
Ldsungsmitlelgemisch. worin die photopolymerisierbare Aufzeichnungsschicht laslich Oder disper- 
gierbar ist, und/oder 

C2) das AusfuHen des Schleifreliefs mit einem thermoplastischen Bindemittel und/oder 
C3) eine WSrme und/oder Druckbehandlung. 

D) bildmafiiges Belichten der photopolymerisierbaren Aufzeichnungsschicht mit aktinischem Licht 
und 

E) Auswaschen (Entwickein) der unbelichteten und daher nicht photopolymerisierten Bereiche der 
bildm§0ig belichteten Aufzeichnungsschicht mit einem geeigneten Losungsmittel oder LSsungsmit- 
telgemisch. wodurch die nahtlose photopolymere Reliefschicht resuitiert. 

dadurch gekennzeichnet. daB man bei den Verfahrensschritten (Ci). (C2) und/oder (E) eine Emulsion 
vom Typ "Wasser-in-5l" verwendet. welche eine fein dispergierte waflrige Phase und eine Icontinuierli- 
che nichtbrennbare oder schwerbrennbare und/oder hochsiedende organische Phase im Volumenver- 
haltnis von 90:10 bis 10:90 enth3lt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das Volumenverhaltnis bei 60:40 bis 40:60 
liegt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die organische Phase chlorierte 
Kohlenwasserstoffe. aromatische Kohlenwasserstoffe. Ester, Ether und/oder Ketone, gesattigte und/oder 
ungesattigte cyclische und/oder acyclische Kohlenwasserstoffe. Ester. Ether und/oder Ketone. Pretro- 
leumdestillate. hydrierte ErdSlfraktionen und/oder deren Gemische enthSH oder hieraus besteht. 
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Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, daB die Wasser-in-Gl-Efnulsion, 
bezogen auf ihre Gesamtmenge. 0.1 bis 30 Vo1.-% mindestens eines Alkohols enthMlt. 

Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB die Wasser-in-OI-Emulsion, 
bezogen auf ihre Gesamtmenge. 0.001 bis 20 Vol.-% mindestens einer oberflachenaktiven Verbindung 
enthalt. 
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